Von Werkzeugbau bis Oberflachenvergiitung: Rafflenbeul liefert die Details firs funktionierende Ganze

Wo Kleine GroBes leisten: Scheibe vom Erfolg

Von Anja Schroder

Hagen. Also ehrlich: Von die-
sem Unternehmen kénnte
man sich eine Scheibe ab-
schneiden: Eine Planscheibe,
Tellerscheibe, gezogene
Wellscheibe, Riffelscheibe...
Mehr als eine Milliarde Teile
werden bei Rafflenbeul jdhr-
lich aus Bandstahl gestanzt
und in Form gebracht.
Kleinstteile, die an exponier-
ter Stelle GroBes leisten.

Die gewichtige Stanze, eine
Million Euro schwer, spuckt
Cent-Artikel aus. Cent-Arti-
kel, mit denen ein Unterneh-
men wie VW Tausende von
Furo spart. Die langlichen
Teile, die den Airbag-Rahmen

Serie:
Made in Hagen

beim Golf und Caddy halten,
hatten frither nur ein Gewin-
de und mussten per Hand ein-
gelegt werden. Das beinhalte-
te eine entsprechende Fehler-
quote. Martin Rafflenbeul:
LDie Anlage stand bis zu drei
Stunden am Tag. Kosten pro
Minute: 15000 Euro.” Das
Hagener Unternehmen dreh-
te zweil Gewinde, an jeder Sei-
te eines, in das Teil und damit
den Fehlerquotienten ab.
Martin Rafflenbeul, zusam-
men mit Frank Dormeyer Ge-
schifisfithrer von | Rafflen-

MARKE HAGEN

Ihre innovativen Produk-
te, ihre auBergewdhnli-
chen Dienstleistungen
sind bundes-, teilweise
weltweit bekannt. Hage-
ner Betriebe produzieren,
entwickeln, handeln fir
Europa und die Welt. Die
LMarke Hagen" mischt
national und internatio-
nal in den Spitzengrup-
pen mit. ,Made in Ha-
gen” - ein Qualititspradi-
kat und Titel einer Serie,
in der die Westfilische
Rundschau in Zusam-
menarbeit mit der Wirt-
schaftsférderung in loser
Feihenfolge Hagener Un-
ternehmen und ihre Pro-
dukte vorstellt.

Won der Standardscheibe bis zur Spezialanfertigung: Die  Kleinen” leisten Grofes - unter anderem im Fahrzeugbau..

beul” éffnet seinen ,Bauchla-
den”. Aus dem Musterkoffer
holt er das, was der Laie als
Unterlegscheibe bereichnen
wiirde. Die meisten davon
sind Teil eines prominenten
Ganzen: Diese hier dient
zum Spur Einstellen beim
Touareg, QF und Chayenne.
Da sind wir weltweit allein-
iger Lieferant.” Die nachste ist
Bauteil in der Bremse des Bee-
tle, die dritte unverzichtbar
beim ABS der BMW-Motor-
tader. ,[Das ist die Kindersitz-
befestigung Isofix beim Audi
A6, " Davon stanzt das Hage-
ner Unternehmen pro Jahr so
an die 300000 Stick. Das ist
nichts gegen die Stiickzahl
von rwei Millionen - ,Das
sind hintereinander gelegt
120 Kilometer " - fiir die Spur-
einstellung von Opel und Sa-
ab. Die war so schwierig, dass
die Westfalen einzige Anbie-

ter waren.

Wenn ihr neuer A4 wie ein
Brett auf der Strafe liegt -
dann haben Sie das auch Mi-

chael Waldschmidt zu ver-
danken. Rafflenbeuls Werk-
zugmachermeister hatte die
Aindende Idee: Er hatte den

Stanzereimeister Jirgen Scholz hat fast die Halfte der Unterneh-

menshistorie mitgestaltet: eristseit 50 Jahren dabei.

{Theo)

Auto-Konstrukteuren  eine
reue  Oberflichenstruktur
worgeschlagen. .50, wie ein
Waffeleisen.." Die Tests
shlugen ein.

Schraubhilsen fiir Kunst-
stoffteile, Spannstifte fiir den
Schhissel, Clips  fur  den
Shiffsbau - rund 4 000, meist
Spezial-Produkte umfasst die
Palette. Die entsprechenden
Werkzeuge dazu:  Selbstge-
macht. Dazu kommt die eige-
ne Wirmebehandlung zum
Vergiiten, die Prageabteilung,
teilweise auch die Oberfld-
dhenvergitung. 25 bis 150
Tonnen Kraft dricken 4 000
Tonnen Rohmaterial jahrlich
in Form = 0,1 bis 6 Millimeter
dick.

Stanzereimeister  Jiirgen
Sholz, seit 50 Jahren im Un-
temehmen  arbeitet gerade
winen Nachfolger Markus
Gobbels ein. ,Das sind alles

(WR-Bild: Theo Schmettkamp)

Spezialisten hier”, sagt er.
Und: ,Das lemen Sie nicht
aufder Schule”, Deshalb kann
Rafflenbeul sich mit Spezial-
anfertigungen durchsetzen,

In vier Wochen um
20 Jahre altern

Das Unternehmen setzt da-
bei vielfach auf regionale Zu-
sammenarbeit: das Stahlband
wird von den Top-Lieferanten
aus der Region bezogen; die
Schrauben- und Mutternin-
dustrie in direkter Nachbar-
schaft wird einbezogen. Die
neue Unternehmer-Garde -
mit Martin Rafflenbeul und
demnichst Christoph Dor-
meyer wird das Unternehmen
in jeweils vierter Generation
gefithrt - setzt auf Kooperati-

HINTERGRUND

Firma 105
Jahre alt

M Das Unternehmen wur-
de 1902 gegriindet
von Rudolf Rafflenbeul
und Wilhelm Hedt-
mann. Die Wege trenn-
ten sich bereits 1907.

M Seit fast 70 Jahren be-
findet sich die Ferti-
gung am Standort in
Oberhagen, Eilper Stra-
e

B 7u den rund 500 Kun-
den in 33 Landern ge-
héren namhafte Her-
steller der Metall- und
Elektroindustrie, der
Automobilzulieferer
und -hersteller.

M Der Jahresumsatz 2006
lag bei rund 15 Millio-
nen Euro; Exportanteil:
etwa 19 Prozent.

M Rafflenbeul beschiftigt
125 Mitarbeiter, davon
sieben Auszubildende,
und allein ein Dutzend
Mitarbeiter im Quali-
titswesen.

on auch mit der Konkurrenz,
L<Hauptsache, die Auftrige
bleiben in Deutschland. Am
besten: In Hagen”, sagt Raff-
lenbeul.

Inzwischen sind wir im his-
torischen Teil der verwinkel-
ten Hallen angekommen: Die
Maschinen, die hier Federrin-
ge nach dem Welt-Patent des
Griinders fertigen, sind iiber
100 Jahre alt. Geprigt dage-
gen wird auf schnellen Ma-
schinen, die normalerweise
Miinzen formen. Nebenan
beginnt die Qualitatskontrol-
le: Maschinell per Kamera.
Mechanisch - tiber Maschi-
nen, die ,Barbel” oder ,Hal-
ga" heiffen. Und eben auch
noch per Hand. Unter einer
Million Produkte diirfen 300
MNieten sein, maximal.

Fin Stockwerk tiefer kin-
nen Sie invier Wochen um 20
Jahre altern. In der Salzspriih-
kammer werden die Scheiben
im 720 Stunden-Belastungs-
test einem Misch-, Klima” aus
Tropen und Mordsee ausge-
setzt. Der Platz in den Be-
triebshallen ist ausgereirt, der
auf dem Gelande zwischen
Eilper Straffe und Volme noch
nicht. In Kirze sollen zwei
Hallen gebaut werden, um die
Produktion zu entzerren.



